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	Text Field 11: ارتباط صنعت با دانشگاه (سرای نوآورانه فولاد مستقر در دانشگاه آزاد اسلامی واحد بناب)
	Text Field 12: مجوزی دریافت نشده است 
	Text Field 13: مجتمع فولاد ظفر بناب-دانشگاه آزاد اسلامی واحد بناب-09147311344 محرمعلی نقدی
	Logo_af_image: 


